List of recommended milling conditions for ANB

Work
Material
RO.5 6L
RO.5 8L
RO.5 10L
RO.5 12L
RO.75 8L
RO.75 12L
RO.75 16L
R0O.75 20L
R1 8L
R1 12L
R1 16L
R1 20L
R1.5 8L
R1.5 10L
R1.5 16L
R1.5 20L
R1.5 251
R2 10L
R2 15L
R2 20L
R2 25L
R2 30L

12800-30000
12800-30000
12800-30000
12800-30000
8500-30000
8500-30000
8500-30000
8500-30000
6400-30000
6400-30000
6400-30000
6400-30000
4200-20000
4200-20000
4200-20000
4200-20000
4200-20000
3200-15000
3200-15000
3200-15000
3200-15000
3200-15000
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300-800
300-800
300-800
300-800
300-800
300-800
300-800
300-800
300-800
300-800
300-800
300-800
300-800
300-800
300-800
300-800
300-800
300-800
300-800
300-800
300-800
300-800

0.01-0.05
0.01-0.05
0.01-0.05
0.01-0.05
0.02-0.10
0.02-0.10
0.02-0.10
0.02-0.10
0.02-0.30
0.02-0.30
0.02-0.30
0.02-0.30
0.02-0.30
0.02-0.30
0.02-0.30
0.02-0.30
0.02-0.30
0.02-0.30
0.02-0.30
0.02-0.30
0.02-0.30
0.02-0.30

800-1200
800-1200
800-1200
800-1200
800-1200
800-1200
800-1200
800-1200
800-2000
800-2000
800-2000
800-2000
800-2000
800-2000
800-2000
800-2000
800-2000
800-1500
800-1500
800-1500
800-1500
800-1500

0.1-0.3
0.1-0.3
0.1-0.3
0.1-0.3
0.1-0.4
0.1-0.4
0.1-0.4
0.1-0.4
0.1-0.4
0.1-0.4
0.1-0.4
0.1-0.4
0.1-0.4
0.1-0.4
0.1-0.4
0.1-0.4
0.1-0.4
0.1-0.5
0.1-0.5
0.1-0.5
0.1-0.5
0.1-0.5



