List of recommended milling conditions for MNB

Work SS0CPKSSKDTLHPMINAKSS ~ S50C.PX-5.SKD11.HPM-1.NAK55 NAKS0
Material HRC30-40 HRC30-40 HRC40
RO.5 6L 30000 800 0.05 28000-30000 300800 001005 8001200 0103 20000 1000 0.05
RO.5 8L 800 0.04 1000 0.04
RO5  10L 800 0.02 1000 0.02
RO.5 12L 800 0.02 1000 0.02
RO.75 8L 24000 1000 0.1 950030000 300600 001015 800500 0103 16000 2000 0.1
RO75 10L 1000 0.08 2000 0.08
RO.75  12L 1000 0.06 2000 0.06
RO.75 16L 800 0.04 1600 0.04
RO75 20L 800 0.02 1600 0.02
R1 8L 20000 1200 0.12 6400-30000 300800 00103 8002000 0405 12000 2500 0.2
R1 10L 1200 0.12 2500 0.2
R1 12L 1200 0.1 2500 0.16
R1 16L 1000 0.06 2000 0.1
R1  20L 1000 0.06 2000 0.1
R15  10L 13000 1500 0.2 420020000 300800 00103 8002000 0105 10000 2500 0.25
R1.5 12L 1500 0.2 2500 0.25
R1.5 16L 1500 0.16 250 0.2
R15  20L 1200 0.16 2000 0.18
R1.5 25| 1200 0.1 2000  0.15
R2 12L 9000 1200 0.2 320015000 300600 00103 800500 0105 8000 1600 0.3
R2 16L 1200 0.2 1600 0.3
R2 20L 1200 0.2 1600 0.3
R2 25 1200 0.16 1600 0.2
R2 30L 1200 0.16 1600 0.2




